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Alapok

A gépjarmujavito ipar, kiulénbézé szerszamok és mérdeszkozok hasznalatat
koveteli meg. Ezeket a szerszamokat ktilonleges hasznalatra gyartottak, és
csak helyes hasznalatukkal biztosithaté a pontos munka valamit a biztonsag.

- Tanuljuk meg a szerszamok funkcigjat és a helyes hasznalatot
Tanuljuk meg minden egyes szerszam és méréeszkoz funkcidjat és helyes
hasznalatat! Ha barmilyen mas célb6l hasznaljuk a szerszamot, mint
amire valé, a szerszam vagy mérdeszkoz sérulhet, karosithatja az
alkatrészeket vagy a munka mindésége romlik.

- Tanuljuk meg az eszk6z0k alkalmazasanak helyes maédjat
Minden egyes szerszamnak és mérdeszkoznek megvan a maga helyes
hasznalati médja. Bizonyosodjunk meg arr6l, hogy a szerszam helyesen
csatlakozik-e az alkatrészhez, hogy a megfelelé erét alkalmazzuk-e, és a
megfelelé pozicidban vagyunk-e!

- Helyesen valasszunk szerszamot
Egy csavar meglazitasahoz ktilonb6zé szerszamokat hasznalhatunk, a
mérettdl, helyzett6l és mas kritériumoktél fliggbéen. Mindig olyan
szerszamot valasszunk, amely a megfelel az alkatrész alakjanak, illetve a
helynek, ahol a munkat végezzuk!

- Prébaljunk rendezettek maradni
A szerszamokat és mérdeszkozoket rendezztink mindig tigy, hogy kénnyen
elérhetéek legyenek, ha szikség van rajuk, és helyezztik vissza a helylkre
miutan hasznaltuk azokat!

- Tartsuk karban a szerszamokat
A szerszamokat tisztitsuk meg és olajozzuk meg, ha szlikséges, régton
azutan, hogy hasznaltuk azokat! Minden szikséges javitast hajtsunk
végre azonnal, igy a szerszamok mindig kifogastalan allapotban lesznek!
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D<,// fyf,,f; A csavarok és anyak
E’V @;’f meglazitasahot és
. - meghuzasahoz kiilénbo6zé
a6 ‘ kulcsokat hasznalhatunk,
&7 &N i azt alapul véve, hogy
R mekkora erét kell
%ﬁ"ﬂ * B alkalmaznunk, milyen
) e o 7 helyzetben kell
= / alkalmaznunk és milyenek

= a forgatasi lehetéségek.

Valasszunk szerszamot a munka végrehajtasahoz sziikséges sebességnek
megfeleléen

- A dugékulcs hasznos abbél a szempontbél, hogy Gjrahelyezés nélkutil
lehet egy csavart vagy anyat forgatni. Ez gyors forgatast tesz lehet6vé.

- A dugédkulcsot ktilonbdzé modokon hasznalhatjuk attol figgéden,
hogy milyen szarat illesztiink hozza.
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FIGYELMEZTETES (NOTICE):

1. Racsnis szar alkalmas sztk helyen valé6 hasznalatra. Mindazonaltal, a
racsni szerkezete nem teszi lehetévé kuléndsen nagy nyomaték alkalmazasat.
2. A T-szarnak nagy a helyigénye, de ezzel lehet a leggyorsabban dolgozni.

3. A forgo hajtoszar gyros munkat tesz lehetévé, ugyanakkor a szar hosszu és
koértlményes vele sziik helyeken dolgozni.

Mire iigyeljiink a szerszamok kezelésénél
1. A szerszam mérete és alkalmazasa
- Bizonyosodjunk meg, hogy a szerszam
atmérdje illeszkedik a csavar vagy anya

fejéhez ()
Nlesszuk a szerszamot a
csavarhoz/anyahoz biztonsagosan
Valasszuk ki a helyes dugékulcsot J k
[
-5 1 P
J

1. A dugékulcs mérete

- Két alkalmazhaté méret van — a
nagyobb és kisebb. A nagyobb o
résszel nagyobb nyomatékot : . }
tudunk atvinni. : @/
2. A dugékulcs mélysége

Két tipus van — a normal as a
mély kialakitast, amely 2-3-
szor mélyebb, mint a normal.

3. Belsé kialakités J‘ﬁ Ji |©- ©
- Két tipus van — a hatlapfeju és i [ LN e

a 12-lapfejt. A hatlapfeju
dugodkulcs jobban illeszkedik a csavar/anya fejéhez, igy kevésbé
karosithatja azt (nehezebben fordul le). A 12 lapfeji kénnyebben
illeszthet6 a csavar/anya fejéhez.

2. Er6 kifejtése a szerszamra 1.

Forgassuk mindig Gigy a szerszamot, hogy huzéerét fejthesstink kil
Ha a szerszamot nem tudjuk huzni a helysztike miatt, akkor nyomjuk
a tenyerinkkel, igy ha a csavar/anya hirtelen meglazulna, nem
sérulnek az ujjaink.

-3

Push

o 3
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3. Eré kifejtése a szerszamra 2.

A szorosan meghuizott csavarokat/
anyakat konnyedén meg lehet lazitani
dinamikus eréhatassal.

Ennek  ellenére ha Usstink ra
kalapaccsal, vagy ne dugjunk toldo-
csOvet a szerszamra!

4. Hasznaljunk nyomatékkulcsot
A végs6 meghuzast mindig nyoma-
tékkulccsal végezzuk!

Dugdkulcs kozbetét alkalmazasa
(Socket Wrench Set)
Csatlakoztassunk  kozbetétet, hogy
megvaltoztassuk a dugokulcs meghajto
négyzetének méretét!

(3/87,1/27,3/47)

FIGYELMEZTETES (NOTICE):

A talzottan nagy nyomaték
talterhelheti a dugékulcsot vagy a
kisméreth csavart. Az alkalmazott
nyomatéknak mindig a meghatarozott
értékek kozott kell lennie!

Csukl6 (Socket Wrench Set)
alkalmazas

A dugodkulcs-meghajtészarat elére-
hatra, jobbra-balra, illetve ktilonb6zé
szogekben mozgathatjuk a
dugoékulcshoz képest, igy nagyon
hasznosan hasznalhaté eszk6z, ha
sztk helyen kell dolgozni.

FIGYELMEZTETES (NOTICE):

1. Ne fejtsink ki nyomatékot, ha a meghajtéoszar nagy szdogben van
megdontve!

2. Ne hasznaljuk csuklét egyutt légkulccsall A csuklé lereptilhet, ha nem
tudja elnyelni a forgasbol adédoé rezgéseket, és karosithatja a szerszamot és a
gépjarmu alkatrészeit.

TOYOTA - TECHNICAL EDUCATION PROGRAM




FAY ANDRAS KOZLEKEDESGEPESZETI MUSZAKI SZAKKOZEPISKOLA

Toldo szar alkalmazasa
1. Az el nem érheté mélységeben 1évd
csavarok/anyak eltavolitasahoz
hasznalhatjuk.

2. Ahhot is hasznalhatjuk, hogy a
meghajto szarat kénnyebben
alkalmazhassuk.

Csuklés hajtészar alkalmazasa
Ezt a hajtoszarat olyan csavarok/anyak eltavolitasahoz, cseréjéhez
hasznalhatjuk, ahol nagy nyomatékot kell kifejteni.

S - A meghajtészar a csuklo-
A pantnak készonhetéen
ﬁj kilénb6z6 szogben illeszthetd
~ /_\ a dugokulcshoz.
~— - The handle slides, allowing the
g’ d ) P D V) I length of the grip to be
w . changed.
AN

T-szar alkalmazasa

Ezt a hajtészarat kétféle moédon
hasznalhatjuk, annak fliggvényében,
hogy hova cstusztatjuk a csatlakoz6t.
1. L- alak: megndévelt nyomaték

2. T- alak: megnovelt sebesség

Racsnis szar alkalmazasa

1. Forgassuk az allité6 kart jobbra, hogy
meglazitsuk a csavart/anyat és balra,
hogy meghuzhassuk.

2. A csavart/anyat egy @ iranyba
forgathatjuk anélktil, hogy ujra kellenne
illeszteni a dugoékulcsot.

3. A racsnis szar kis visszaforgatassal
ismét rogzul, lehetévé téve a szuk
helyeken valé munkat.

FIGYELMEZTETES (NOTICE):
Ne fejtstink ki nagy nyomatékot a racsnis kulcsra, mert tonkreteheti!
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Csillagkulcs (Offset Wrench) alkalmazasa
A csavarok/anyak végsé meghtuzasdhoz hasznalhatjuk, hiszen nagy
nyomatékot lehet vele kifejteni.

1. Miutan a kulcsnyilas 12 lapu,
kénnyedén illeszkedik a
csavarra/anyara. Sztk helyen is Gjra
lehet illeszteni.

2. Miutan a csillagkulcs koértlveszi a
csavarfejet, nem all fenn a veszély,
hogy a csavarfej sarkai megsértilnek,
és nagy nyomatékot lehet kifejteni.

3. Miutan a csillagkulcs szara meg
van hajlitva, stllyesztett feltileten
lévé csavarokon is alkalmazhatjuk.

Villaskulcs (Open end Wrench (Spanner)) alkalmazasa
Olyan helyeken alkalmazzuk a villaskulcsot, ahol a dugédkulcsot vagy a
csillagkulcsot nem hasznalhatjuk.

1. A villaskulcs szara egy bizoyos
szogben csatlakozik a villas végéhez.
Ennek kdszoénhetden sztikebb
helyeken is alkalmazhaté.

2. Hogy megakadalyozzuk a szemben
1év6 oldal elforgasat (mint, pl. amikor
a benzincsévet meglazitjuk) két
villaskulcsot hasznalva lazithatjuk
meg a csavart.

3. A villaskulccsal nem fejtink ki
nagy nyomatékot (lefordulhat), ennek
megfeleléen soha ne hasznaljuk a
csavarok/anyak végso meghu-
zasahoz!

FIGYELMEZTETES (NOTICE):
Ne dugjunk csévet a villaskulcs végére, hogy ezzel néveljiik a nyomatékot,
mert karosithatja a csavart/anyat vagy magat a villaskulcsot!

Allithaté villiskulcs alkalmazisa
Rendellenes mérett
csavarokhoz/anyakhoz
hasznalhatjuk vagy hogy
ellentartsunk vele.

- Az allit6 csavart forgatva
valtoztathatjuk a
kulcsnyilast.

Nem hasznalhaté nagy
nyomaték atvitelére.

FIGYELMEZTETES (NOTICE):

Ugy pozicionaljuk a kulcsot, hogy az allithaté pofa a forgatas iranyaba essen!
Ha nem ebbe az iranyba forgatjuk a kulcsot, akkor az allité csavarra fejtink
ki er6t, ami tonkreteheti azt.
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Gyijtogyertya dugéokulcs (Spark
Plug Wrench) alkalmazasa

Ezt a szerszamot kifejezetten a
gyujtogyertya eltavolitasahoz,
cseréjéhez hasznalhatjuk.

Két meéretben létezik, nagy és kicsi,
hogy illeszkedjen a gyujtégyertyak
méretéhez.

o

¢ %\ /// "
Mz ®

FIGYELMEZTETES (NOTICE):
1. A dugékulcs belsejében egy magnes van, hogy benttartsa a gyertyat, ennek
ellenére tigyeljink ra, hogy ne essen ki a gyertyal

2. Hogy megbizonyosdjuk arrél, hogy a gyujtégyertya helyesen van a
becsavarva, elészor tekerjik be néhany menetet kézzel!

Csavarhuzo
Csavarok eltavolitasahoz, cseréjéhez hasznalhatjuk.
Létezik lapos és csillag csavarhuzo, a csavar fejétél figgéen.

Utasitas

1. Hasznaljuk a megfelel6 meérett
csavarhtizot, amely illeszkedik a
csavar hornyabal

2. Tartsuk a csavarhuzot
merdélegesen, egyenesen, a nyél
iranyaba és forgassuk, mikozben
nyomast fejtiink kil

FIGYELMEZTETES (NOTICE):
Ne hasznaljunk fogét, hogy nagyobb nyomatékot fejthesstink ki a
csavarhuzora!l Ezzel tonkretehetjiik a csavar fejét vagy karosithatjuk a
csavarhuzo végét!

A hasznalatnak megfelel6 csavarhizot valasszunk!
Mivel a kézoénséges csavarhtizokat hasznaljuk a legtdbbszor, a koévetkezé
tipusokat is hasznalhatjuk kilénbo6zé esetekben:

A Fémvégu csavarhiazé
Dinamikus eréhatast tudunk vele

(A
kifejteni a csavarra, ha sziikséges, ] i . _
hogy meglazitsuk. h m h
= D]

B Marokcsavarhizo
Nehezen hozzaférheté helyeken
hasznalhatjuk.

C Négyzetes nyeli csavarhazé o
Akkor hasznalhatjuk, ha nagy € ol _._
nyomatékot kell kifejteni. == 7
D Finom csavarhizé /

Kis alkatrészek eltavolitasahoz,
cseréjéhez hasznalhatjuk.
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Laposfogé (Needle-Nose Pliers)
Alkalmazasa

Sztk helyeken valé munkahoz vagy apré alkatrészek megfogasahoz

hasznalhatjuk.

FIGYELMEZTETES (NOTICE):

A fogd csérei hossziuak és
vékonyak, alkalmassa téve a
szuk helyeken valé munkara.

A cs6rok tovében 1évé vagoélt
vékony vezetékeket
elvagasahoz, illetve szigetelés
eltavolitasahoz hasznalhatjuk.

Ne fejtstink ki tal nagy nyomast a csérék végeire! Ettél elhajolhatnak,

alkalmatlanna valva a pontos munkara.

Kombinalt fogé (Slip-Joint Pliers)

Kulonbozé alaka targyak megfogasara
alkalmazzuk.
A fogbocsérok forgaspontjanak
megvaltoztatasaval nagyobbra
nyithatjuk a fogot.
A fogbocséroket hasznalhatjuk
metszésre vagy fogasra és
huzasra.
Vékony vezetékeket elvaghatunk
a csérok nyakrészénél.

FIGYELMEZTETES (NOTICE):

A sérulékeny alkatrészeket be kell fedni ronggyal vagy egyéb modon

védeni kell, miel6tt megfogjuk a fogéval!

Csip6fogo (Cutting Pliers (Nipper))

Vékony vezetékek elvagasara
alkalmazzuk.
Miutan a vagocsorok végei le
vannak  kerekitve, elvag-
hatunk vele egyetlen szalat
kivalasztva a vezetékkotegbol.

FIGYELMEZTETES (NOTICE):
Ne hasznaljuk kemény vagy
vastag drétok elvagasahoz,
mert az  tonkreteheti a
vagoélt!
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Kalapacs

Alkalmazasa

Arra hasznaljuk, hogy alkatrészeket tavolitsunk el vele meglitve azokat, vagy
hogy megallapitsuk egy adott alkatrész rogzitettségét a hangja alapjan.

Az alabbi tipusok hasznalhatéak, attél fliggden az alkalmazasi tertilettél és az
anyagtol:

1 Kerekfeji kalapacs

Vasbol készult feje van.. 1]
2 Mianyagkalapacs

Kemény mtianyagbdl készllt feje van,

és olyan esetekben hasznaljuk, ha

||
fenn all az alkatrész sérilésének a E:
J

veszélye.

3 Vizsgalokalapacs

Kisméretth kalapacs hosszu, vékoyn f\
nyéllel, amivel csavarok/anyak ;

(!
rogzitettsegét vizsgalhatjuk, O O:
megfigyelve azok hangjat, rezgését ha U

ratutink.

(meg kell tanulni megktilonbodztetni a hangot az Gités alapjan)

g Bronztiiske (Brass Bar)
e Alkalmazasa
S Egy segédszerszam, amely megaka-

dalyozza a kalapacs karosodasat.
Mivel bronzbél késziil, nem karositja
az alkatrészeket (hiszen hamarabb
deformalodik, mint az alkatrész
maga)

FIGYELMEZTETES (NOTICE):
Ha a vége deformalodott,
készoruljuk helyes alakural

Hantol6 (Gasket Scraper)
Alkalmazasa

Arra hasznalhatjuk, hogy eltavolitsuk
a hengerfejtomitést, folyékony
tomitéseket, matricakat illetve
egyébeket sik feltuletekrol.

Utasitasok

1. A hantolas eredménye fligg a penge
iranyatol:

(1) Ha ugy fogjuk, hogy jobban
belevagjon a tomitésbe, akkor kénnyen megsértilhet az alatta 1évé feltilet is.
(2) Megforditva a penge nem vag erésen bele a tomitésbe, igy nehéz tiszta
feltletet létrehozni, ugyanakkor a feltilet sem sértilhet.

2. Ha sértlékeny felileten dolgozunk, vonjuk be a hantol6 nagy részét
muanyag szalaggal!

FIGYELMEZTETES (CAUTION):
Ne tegytuk a keztinket a penge tutjabal
A hantol6t mindig fenékoével élezzik, soha ne koszoértivel!
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Pontoz6 (Center Punch)
Jelolések elhelyezésére alkalmazzuk

A pontozo vége hékezeléssel
keményitve van.

FIGYELMEZTETES (NOTICE):

1. Ne tisstink tal nagyot, amikor
jeloltnk!

2. A pontoz6 végét mindig tartsuk
karban fenékével!

Kiiit6 (Pin Punch)

Application

Tuskék, tengelyek  eltavolitasahoz,

cseréjéhez, beallitasahoz alkalmazzuk.
A kitté vége hokezeléssel
keménytett.

Két meéretti kitté megfelel ‘
illeszkedik minden tiskéhez. @\ N
- N =2 -

Egy gumirozott parnas rész s

biztositja, hogy az alkatrész ne T s

séruljon a hasznalatakor. /*};3 S =
Utasitasok N2

Fuggdlegesen fejtstink ki erét!

A gumirozott parnas rész arra is hasznalhatjuk, hogy egyszerre

takarja a kitit6t és a tiiskét, igy a helyéntartva azt, hasznalat kozben.

Levegds szerszamok
A leveglés szerszamok sUritett levegét hasznaljak a csavarok/anyak
eltavolitasara, cseréjére. Lehet6évé teszik, hogy gyorsan befejezziik a munkat.

Kezelési utasitas

1. Hasznalatukkor tgyeljink a
légnyomas helyes értékére!

(Correct value : 686kPa ( 7kg / cm?2))
2. Rendszeresen vizsgaljuk at a
légkulcsot és tigyeljiik az olajzasra és
korrézidgatlasral

3. Ha arra hasznaljuk a légkulcsot,
hogy teljesen eltavolitsuk az anyat a
csavarrol, akkor eléfordulhat, hogy a
magas fordulatszamtél az anya
elreptil.

4. El6szoér mindig kézzel kapassuk ra
az anyat a csavarra! Ha rogtéon az
elejét6l a légkulcsot hasznaljuk,
karosodhat a menet. Ugyeljiink, nehogy tulhtuizzuk a csavart!

5. A végén hasznaljunk nyomatékkulcsot, hogy meghtizzuk a csavart!
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Légkulcs alkalmazasa (Air Impact Wrench)

Viszonylag nagy nyomatékkal-igény(i csavarokhoz/anyakhoz hasznaljuk.

1. A nyomtékot 4-6 lépcsében
allthatjuk be.

2. A forgasi irany valtoztathato.

3. Csak az erre a célra kialakitott
dugoékulccsal egytitt hasznaljuk! Az
erre a célra kialakitott dugoékulcs
kulénésen erdstett és elreptilés ellen
biztositott. Mas dugoékulcsokat ne
hasznaljunk egytutt légkulccsal!

FIGYELMEZTETES (CAUTION):
Hasznalat kézben mindkét kézzel tartsuk a szerszamot! A nagy
nyomaték miatt razkodhat!

TIPP (HINT):
A nyomaték-beallté gomb és a forgasi iranyt megvaltoztaté gomb
formaja és elhelyezése eltéré lehet az egyes gyartoknal!

Levegos racsnis kulcs (Air Ratchet Wrench)

Application 1
Olyan csavarok/anyak
eltavoltasahoz, cseréjéhez
hasznalhatjuk, amelyek nem

igényelnek nagy nyomatékot.

1. Megvaltoztathatjuk a forgasi
iranyt 2
2. Kombinalhatjuk dugékulccsal,

told6 szarral, stb. @ o)) @ ﬂ\‘
:& ’ e

3. Levegd nélktill hagyomanyos

racsnis kulcsként hasznalhatjuk. l

FIGYELMEZTETES (CAUTION):
Bizonyosodjunk meg, hogy a levegé kiaraml6 nyilasa nem iranyul-e
csavarok, anyak, kis alkatrészek, olaj vagy egyéb szennyezédés felé!

TIPP (HINT):
Nem lehet allitani a kifejtett nyomatékot!

Nyomatékkulcs alkalmazasa

Meghatarozott értéki nyomatékkal ?
valé meghtzasra hasznaljuk. o ﬁ
.n

1. Elére beallithato tipus
A sziikséges nyomatékértéket elére be
lehet allitani a markolat (véghuvely)
forgatasaval. Amikor a csavart igy

huzzuk meg, akkor egy kattano

hangot hallhatunk, amikor a beallitott ?

nyomatékot elérttik.

TOYOTA - TECHNICAL EDUCATION PROGRAM




FAY ANDRAS KOZLEKEDESGEPESZETI MUSZAKI SZAKKOZEPISKOLA

2. Laprugés tipusi

(1) Normal

The torque wrench operates by flexing the beam, which is made from a leaf
spring, through the force applied to the pivoted handle. The force applied can
be read using the pointer and scale to allow the specified torque to be
achieved.

(2) Kis nyomatékhoz

Maximalis nyomatékérték megkozelitéleg 0.98N- m.

Utasitas
Elézetesen huzzuk meg a csavarokat, a jobb hatékonysagu
csavarkulcsokkal, miel6tt a nyomatékkulcsot hasznalnank! Ha
kezdettél fogva a nyomatékkucsot hasznaljuk, akkor rossz lesz a
munka hatékonysaga.

FIGYELMEZTETES (NOTICE):

1. Ha tébb csavart kell meghtizni,
egyenletesen fejtstink ki
nyomatékot minden egyes csavarra,
2-3 szor végigmenve rajtuk!

2. Ha egy SST-t hasznalunk egyutt
nyomatékkulccsal, szamitsuk ki a
kifejtett nyomatékot a javitasi

utmutato utasitasainak
megfeleléen!

3. Megjegyzések a  laprugés
tipushoz:

(1) A nyomatékkulccsal

maximalisan kifejthet6 nyomaték
50 ~ 70% -an hasznaljuk, mert igy
tudunk konnyen allandé erét
kifejtenil!

(2) Ugy fejtstink ki erét, hogy a markolat en érjen hozza a tengelyhez! Ha a
rogzitétiskén kiviil mashol ki hat eré a tengelyre, akkor nem lehetséges
pontos nyomatékot kifejteni.

Meghuzasi nyomaték, ha a nyomatékkulcsot egy kiegészité/told6 szerszammal egytitt
hasznaljuk:

1. Egy kiegészit6/toldd szerszamot csatlakoztatva a nyomatékkulcshoz megnoéveljik a
hatékony hossztuisagot (L2). Ha igy huzunk meg egy csavart/anyat, akkor a Kkifejtett
nyomaték nagyobb lesz, mint amit a nyomatékkulcson beallitottunk (vagy arrél
leolvasunkj.

2. Hogy a sziikséges mértékben huizzunk meg egy csavart/anyat, a javitasi utmutatok
felsoroljak a kiegészité/toldd szerszammal egytitt beallitandé T’ nyomatékot. Ha az
ugyanazon tipusi nyomatékkulcsunk nincs, akkor kiszamithatjuk a szikséges
nyomatékértéket.

3. Példa a javitasi tutmutatéban felsorolt nyomatékértékekbél:

A csavar meghuizasahoz sztikséges » L
|

nyomaték érték: a=—=r= =
T= 80N- m [816kgf cm] i —T
(sztikséges meghuizasi nyomaték) A\ = [ 1

T'= 65N- m [663kgf cm]
(beallitand6 nyomaték, ha kiegészito/toldo

szerszammal egylitt dolgozunk) L1 L2
4. Képlet: T'= Tx L2 / (L1+L2)
T' = Toldé szerszammal egyttt kifejtendé "

nyomaték [N' m {kgf cm}] q'///,.T_" -_YZj-t-__'_ﬂl

T = Sztukséges nyomaték [N m {kgf cm}]
L1 =kiegészit6/toldd szerszam hossza [cm]
L2 =nyomatékkulcs hossza [cm)]
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Hogy pontos mérési eredményeket kapjunk

A meérbeszkozoket arra hasznaljuk, hogy diagnosztizaljuk a gépjarmu
allapotat, ellendrizve, hogy az alkatrészek meéretei ill. beallitasai megfelelnek-e
a normal értékeknek, illetve, hogy a gépjarmdi vagy motor alkatrészei
megfeleléen mtikédnek-e.

A meérés el6tt ellendérizendo:

1. Tisztitsuk meg a vizsgalandé
alkatrészt és a mérdeszkozt!
Szennyez6dés  vagy  olaj a
feltileten meéreési hibat
eredményezhet. A feltuleteknek
tisztanak kell lennittk a mérés

elott.
2. Valasszunk megfelelo
mérdeszkozt!

A szlikséges mérési pontossagank
megfeleléen valasszunk méré-
eszkozt!

Rossz példa: Tolomeérét hasznalva
mérjuk a dugattyu kilsé atmérdéjét.
3. Nullpont beallitas

Ellendrizztik, hogy a nullpont helyes pozicioban van-e! A nullpont a helyes
mérés bazisa.

4. A mérdeszko6zok karbantartasa

Rendszeresen verge kell hajtanunk a kalibralast és a karbantartast. Ne
hasznaljunk toéro6tt, hibas méréeszkozt!

Mire figyeljiink oda mérés kozben:

1 1. Helyes szogben illessziik a
mérodeszkozt a mérendo
alkatrészhez!

Ugy érjiik el a helyes szdgértéket, hog
er6t fejtink ki a mérdeszkozre,
mikézben a mérendé alkatrész felé
mozgatjuk!

2. Hasznaljuk a megfelel6 mérési
tartomanyt!

Amikor feszlultséget vagy aramot
mérink, kezdjuk magasabb
tartomanyban és allitsuk lefelé! A
mérési eredményt a tartomanynak
megfelelé skalarol kell leolvasnunk!
3. Amikor leolvassuk a mérési

eredményt

Bizonyosodjunk meg, hogy
B o pontossan szemben vagyunk-e a
—— =, — mutatéval és a skalaval!

g . - _ Toloméroé (Vernier Caliper)
); » F;L:';;,_- " Alkalmazasi példak
A ——— 1. Hosszusagmeérés

/X\J%Ej g 2. Bels6 atméré mérése
: :
\

h! E 3. Kuls6 atméré mérése
4. Mélységmeérés
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FIGYELMEZTETES (NOTICE):

1. Ne ejtstik le vagy tisstik hozza valamihez a tolémérét! Ezek a szerszamok,
precizios eszk6zok és az titkdzéstdl karosodhatnak.

2. Ne hasznaljuk vagy taroljuk magas hoémérsékleten vagy magas
paratartalom mellett! Ha magas hémeérsékleten vagy magas paratartalom
mellett hasznaljuk, az mérési hibat
okozhat. Maga a mérbéeszkdz is
deformalédhat, ha magas
hémeérsékletnek van kitéve.

3. Hasznalat utan tisztitsuk meg a
méréeszkozt és tegyuk vissza az
eredeti helyére! Csak azutan rakjuk el,
hogy eltavolitottuk az olajos I
szennyezédéseket! Minden szerszamot %
tegylink az eredeti helyére és ha van g
sajat doboza, tegylik mindig abba! A ”,ﬁ:_%
méréeszkozoket mindig egy N
meghatarozott helyen taroljuk! HA sokaig kell tarolnunk (hasznalat nélktl)
gondoskodjunk a korrozié elleni védelemrol és tavolitsuk el az elemeket!

Alkalmazasa
A toléomeérével mérhetiink hossztisagot, ktilsé és belsé atmérot és mélységet.

o A mereési
L] B tartomany:
[\ i 0~150, 200,
—* ~ | 300mm
H:' Meérési pontossag:
é 0.05mm
2]
Utasitsok .
1. Zarjuk 6ssze a tolomérd cséreit, mielétt meértink, 2 =
ellendrizve, hogy lathaté-e fényrés kozottuk!
2. Méréskor, mozgassuk a tolomérét lagyan, amig az >
alkatrész nem illeszkedik pontosan a mérdécsérok F e
kozott! 3 g
3. Ha mar pontosan illeszkedik az alkatrész és a iJ}\ﬂ"—L
mérécsorok, rogzitstk a mérécsoéroket a
rogzitécsavarral, hogy konnyebben tudjuk leolvasnil! \( ’ 2

A mérés leolvasasa
1. Az érték leolvasasa egész mm-ig m
Olvassuk le a féskalarél a noniusz
nullpontjatoél balra 1évé értéket! E
(Az abran az A pont 45mm)

2. Az érték leolvasasa 0.05mm
pontossagig

Olvassuk le az értéket, ahol a noéniusz
és a f6skala vonalai egybeesnek!

(Az abran a B pont 0.25 mm)

3. Hogyan szamoljuk ki az eredményt

A + B azaz 45+0.25=45.25(mm)
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Mikrométer (micrometer)

Kulsé atméré és vastagsag mérésére
alkalmazzuk.

A meérési tartomany:
0~25mm

25~50mm
50~75mm
75~100mm

Meérési pontossag: 0.01mm

A meérés leolvasasa

(1) Az érték leolvasdasa 0.5mm
pontossagig

Olvassuk le a legnagyobb értéket, amely
lathat6 a méréhuvelytél balral

(Az abran az A pont 55.5 mm)

(2) Az érték leolvasasa 0.0lmm
pontossagig

Olvassuk le féskala vonatkoztatasi
vonalaval egyvonalban 1évé értéket!

(Az abran a B pont 0.45(mm)

(3) Hogyvan szamoljuk ki az eredményt

A + B azaz 55.5+0.45=55.95(mm)

Méréora

Alkalmazas

0-25mm 50-75mm 75-100mm

u| f

T \;1_1..&

A mér6ora a csucs flaggbleges iranyu, fel-le mozgasat a mutatok
forgomozgasava alakitja. Jellemzdéen tengelyek elhajlasanak vizsgalatahoz
vagy feltileti egyenetlenségek vizsgalatahoz hasznaljuk.

Mérdcsics tipusok:

A Nyujtott tipus: sztik helyeken
valé mérésekhez hasznalhatjuk.

B Gorgoés tipus: jellemzdéen
gumiabroncsok feltletén valé méréshez
hasznalhatjuk

C Himbas tipus: olyan esetekben

alkalmazhatjuk, amikor a mérdcsucs
nem érhet koézvetlentl a vizsgalandé
feltilethez.

D Sik feliileti tipus: jellemzéen
hengeres  feliletek  Utésméréséhez
hasznalhatjuk.

Meérési pontossag: 0.01mm
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Utasitasok
1. Mérés

(1) Mindig  roégzitsik  egy
magneses allvanyba a mérdorat!
Allitsuk pozicioba a méréorat és
a mérendd alkatrészt oly modon,
hogy a mérécstics mindkét
iranyba el tudjon mozdulni (a
méréora legyen eléfeszitve)!

(2) Forgassuk a mérendd
alkatrészt és olvassuk le a
mutato elmozdulasat!

2. Mérési érték leolvasasa
A skala a mutat6 7 egységgel valo elmozdulasat mutatja.
Az elhajlas értéke: 0.07mm

Gyijtogyertya elektroda-hézagmeéro
Alkalmazasa

A gyujtogyertya elektrodahézaganak
mérésére és beallitdsara hasznaljuk.

Meéresi tartomany: 0.8 ~ 1.1mm

- Az egyes huzalok vastagsaga
ktilonb6z6 — a hézagmérdéhodz
hasonléan meérhetjik vele a
gyertyahézagot.
Az elektréodahézag be-
allitasahoz a testelektrédat
hajlitjuk meg.

Utasitasok

(1) Tisztitsuk meg a gyujtgyertyat!

(2) Mérjuk meg a hézagot a legkisebb tavolsagnal!

(3) Hasznaljuk azt a hézagméré-huzalt, amely kis ellenallassal becsuszik az
elektrodak kozé, de nem laza! Olvassuk le a méréhuzal vastagsagat!

FIGYELMEZTETES(NOTICE):

Platina és iridium gyujtogyertyaknal nem kell hézagot allitani. A manapsag
hasznalt gyujtégyertyakat (kivéve a platina és iridium gyertyakat) nem
szlikséges vizsgalni, ha a motor normalisan mtkddik.
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Hézagmeéro

Alkalmazasa

Alkatrészek egymastol valo
tavolsaganak mérésére hasznaljuk.

Meéreési tartomany:
0,05-1 mm

0.08 mm

Utasitasok
(1) Hogy elkeruljuk a hézagmérd
végének elhajlasat vagy karosodasat, ne
erfltessiik a hézagmérét a vizsgalandoé
feltletek kozé!

(2) Miel6tt eltennék a hézagmérét a
hasznalat utan, tisztitsuk meg, és
vigyunk fel vékony rétegben olajat a
feltiletére, hogy megakadalyozzuk a
rozsdasodasat!

Gépjarmii emelé

A Csapos emeld

Allitsuk be az emelékarok végén
az emelépogacsakat, hogy a
jarma vizszintes legyen
emeléskor!

Mindig rogzitsuk az
emelékarokat!

B Négyoszlopos emeld
Ekeljuk ki a kereket az emelés
elott!

C Teleszkopos emeld

A javitasi titmutaténak

megfeleléen hasznaljunk
emelébakokat!

FIGYELMEZTETES (CAUTION):
Helyezzlk az emel6bakokat pontosan a jarmuti emelési pontjai alal

Ne engedjik meg, hogy az emeldbakok az emeldlapon kivilre

nyuljanak!
Ellendrizztik, hogy nincs mas alkatrész az Gitban az emeléshez!
Soha ne emeljink nehezebb jarmtivet, mint ami az emel$ sulyhataral

Levegds felfiggesztési julrmutivek kuldnleges kezelést igényelnek.

Nézzlink utana a javitasi atmutatoban a pontos teendéknek!

Ne mozgassuk a jarmuivet miutan mar megemeltik!

Legytunk figyelmesek, amikor nehéz alkatrészt tavolitunk el
gépjarmurol, mert ezzel megvaltozhat a jarmu sulypontja.

Ne emeljtink jarmutivet nyitott ajtékkall

Ha nem fejezziik be a feladatot a munkaidé lejarta elétt, engedjiik

lejjebb a jarmuvet!
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Emelok
A Krokodilemelé6 (Jack)
Olajnyomas segitségével

emelhetjik meg a jarmu egyik

felét a
Soha ne dolgozzunk olyan s
jarm(i alatt, ami csak egy g
krokodilemelével van tp-q2
megemelve! B

Csak az emelési pontoknal
hasznaljunk krokodilemelét!
Ne emeljik feljebb a
jarmuvet, mint sziikséges!

B Emel6 bak (Rigid rack)

Alatamasztja a jarmuvet,
amelyet krokodilemel6vel emelttink fel.
A csap helyzetének valtoztatasaval allithatjuk a bak magassagat.
Helyezztk az emelébakot a helyes pozicioba a jarmui alatt!
Ne hasznaljunk semmilyen szerszamot, hogy potoljuk a hianyzo
rogzitécsapot!
Gy6zédjunk meg arrél, hogy az emelébak 6sszes laba a f6ldén van, miutan
leengedtiik a jarmuvet!

TOYOTA - TECHNICAL EDUCATION PROGRAM




