A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyzokonyv
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A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyz6konyv

0. Bevezeté elméleti feladatok
0.1. Fogalmazza meg, milyen energia atalakitok a héerégépek!

0.3. Csoportositsa a bels6égésii motorokat az alabbi szempontok szerint!
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0.5. A mellékelt abra felhasznalasaval roviden . Gyujtdgyertya ,
ismertesse a négyiitemii Otto-motor miikodését! Seitszeley Apuppgosselep Kipufoge gaz.
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A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyz6konyv
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0.6. A mellékelt abran a négyiitemii Otto-motor vezérlési diagramjat latja. EAP
Nevezze meg a szamokkal jelzett vezérlési helyzeteket, illetve 7
szogtartomanyokat és rajzolja be a gyujtasszog (elogyujtasszog) hozzavetoleges
helyzetét!
L
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0.7. Rajzolja be a mellékelt koordinata rendszerbe a p 4
négyiitemii Otto-motor indikator (b) diagramjat! Az (kPa)
abraban jelolje a szelepek nyitasanak és zarasanak
helyzeteit, a gyuhjtéiv létrejottének pillanatat, az
iitemeket, és 1irja be a nevezetes nyomas és
héomérsékleti adatokat (adattartomanyokat) is!
0.8. Az alabbi abran egy négyiitemii Otto-motor teljes gazon
felvett jelleggorbéit lathatja. Nevezze meg a szamokkal jelolt
jelleggorbéket és a nevezetes pontokat! >
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A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyzokonyv

1. A Honda GX 160 motor jellemzéinek értelmezése
1.01. Fogalmazza meg, mit jelentenek a Honda GX 160-as motor alabbi jellemz6i!
1.01.1. Otto-motoros erogép

1.02. Hatarozza meg szamitassal a Honda GX 160 motor alabbi névleges geometriai jellemzéit!
1.02.1. A loketét (s), ha a furata d = 68,0 mm és a lokettérfogata V,=163 cm?®

Fay Andras Kozlekedésgépészeti Miiszaki Szakkozépiskola 4
Atanulo neve: ................o.l 0Szt.: ............ Datum: .................. AUTOVERSO




A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyzokonyv

1.03. Hatarozza meg szamitassal a Honda GX 160 motor alabbi névleges iizemi jellemzoit!
1.03.1. A maximalis (effektiv) teljesitményéhez (Pe max= 3,6 KW; 3600 1/min) tartozé nyomatékat
(MP e max)

1.03.3. A megengedett folyamatos terhelhetéségéhez (Pe ont = 2,9 kW; 3600 1/min) tartozé
nyomatékat (Mp ¢ kont)

1.03.5. A motor fajlagos fogyasztasat (b)), ha a Pe kont = 2,9 KW leadott teljesitménnyel iizemelve
éranként 1,4 | benzint fogyaszt (A benzin siiriisége p = 0,72 kg/dm?®)

KIVEVE AZ ELEKTROMOS
B 6 ONINDITOS TIPUSOKAT
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| A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyzokonyv |

2. A Honda GX 160 motor szétszerelése
(A szerelési és mérési folyamathoz hasznalja a ,,Honda GX 160 mot szer és vizsg ppt” elnevezésii prezentaciot, tehat
inditsa el e programot! Ha az adott feladatot elvégezte, a megfelelé helyen (O), a sor végén azt kipipalassal jelezze!)

2.1. Bevezet6 adatrogzités és a motor allvanyra szerelése
2.1.1. Rogzitse a rendelkezésre bocsatott Honda GX 160 oktatomotor sorozatszamat!
A MOtOr SOrOZatSZAMA:..c.vveeerernrneineenanaennne O

2.1.2. A motorhoz biztositott ,,KISERO ADATLAP”-bél irja be a feladatlapba a héerdgép pillanatnyi alla-
potjellemzdit, tehat az el6z6 Osszeszerelés utan méréssel felvett nyomaték, teljesitmény és fordulatszam

adatokat! 0
MOtOrJelleMZOK: . .vvuneinnriiniiiniiiniieiieeiiateinteiatossssesssesssesosssssnssesssestonssnsosssssnssesssesssssssnsssnsssnses O
2.1.3. A motort rogzitse a rendelkezésre bocsatott motorrogzité kerethez, majd a szereléallvanyhoz! O

2.2. A segédberendezések leszerelése
2.2.1. Tavolitsa el a levegdsziiré hazat, a sziir6betéteket, a tomitést, és a tartéelemet! O

2.2.2. Tavolitsa el a gyertyapipat, majd a kipufogédobot a hdévédolemezzel egyiitt! (A hovédiélemezt a
kipufogoradl ne bontsa le!) O

2.2.3. Csavarja ki a kézi inditészerkezet hazanak 4 db rogzitécsavarjat, majd tavolitsa el a szerkezetet a

hazzal egyiitt! O
2.2.4. Tavolitsa el a gazrudazat rogzitocsavarjait, majd akassza ki a mozgatorugot és tavolitsa el az
allitéegységet! O
2.2.5. Ha sziikséges, tavolitsa el az olajhéméré kozbetétjét, és helyezze vissza a miianyag zarécsavart! O
2.2.6. A karburatorrol szerelje le a benzincsovet és azt a kiipos miianyag szerszammal dugozza le! O
2.2.7. Tavolitsa el a tiizeloanyag tartaly rogzitécsavarjait, majd szerelje le a benzintartalyt! O
2.2.8. Akassza ki a gazrudazatot és a rugot, majd tavolitsa el a karburatort és a talpazatat! O
2.2.9. Tavolitsa el a gyujtogyertyat! O

2.2.10. Lazitsa meg a fordulatszam szabalyzé rogzitocsavarjat, majd tavolitsa el rudazatat! Tavolitsa el a
gyuljtogyertyat! O

2.2.11. Ellenérizze a magnesgyujtas légrését, majd tavolitsa el a gyujtoberendezés két rogzitéesavarjat és
szerelje le az egységet! O
2.3. A vezérmii és a forgattyis hajtomii szétszerelése

2.3.1. Szerelje le a lenditékerék takarélemezét! O

2.3.2. A rendelkezésre bocsatott hornyos célszerszaimmal fogjon ellent a forgattyustengely kihajté oldalan,
majd a lenditokerék fel6li oldalon megfelel6 méretii dugdkulccsal lazitsa meg és tavolitsa el a lenditékerék
rogzitéanyajat! O
2.3.3. A rendelkezésre bocsatott lehtizoszerszammal a tanult médon szerelje le a lenditokereket! O

2.3.4. Tavolitsa el a henger hoterelo lemezét!
0
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| A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyz6konyv

2.3.5. Tavolitsa el a szelepfedelet! (Vigyazzon, hogy a tomités lehetéleg ne sériiljon meg!) O
2.3.6. Tavolitsa el a himbarogzité csavarokat, a himbakat és a 16kérudakat! O

2.3.7. Szerelje le a hengerfejet, majd irasban rogzitse a dugattya (dugattyu-csapszeg és a hajtéorud egység)

helyes szerelési iranyat! A helyes szerelési irdny:......cocvieieviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiirieiireiecenecaeae O
2.3.8. Szerelje le a forgattyuhaz fedelét! A leemelésnél vigyazzon a tomitésre! O
2.3.9. Figyelje meg a vezérmii jeloléseket, majd szerelje ki a vezérmiitengelyt! O
2.3.10. Tavolitsa el a szelepemel6 tékéket! O
2.3.11. A hajtorudcsavarok eltavolitasat kovetoen szerelje ki a hajtorudat a dugattyuval! O
2.3.12. Tavolitsa el a forgattyus tengelyt! O
2.3.13. Ne szerelje ki a ropsilyos fordulatszam szabalyzo tengelyét és a szabalyzoegységet, valamint az isz6s
olajszint érzékelot! U
3. A Honda GX 160 motor dsszeszerelése Lo _
>\ ‘5‘3 15mm §
30 Bevezeto elméleti feladatok 2 ) ~0001 mm 6
_ECW 003mm 7
3.0.1. Nevezze meg az abran lathato S
fekvocsapagy szamokkal jelzett
szerkezeti részeit! Ao o
S
B e
T

3.0.2. A mellékelt abra felhasznilasdval roviden
magyarazza meg a csapszegeltolis (dezaxialas)
sziikségességét, alkalmazasanak elonyeit!

3.0.3. Nevezze meg
az abran lathaté 2
forgattytistengely e
szamokkal jelzett 3
szerkezeti részeit! e

Ao
T
B 1 \3
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A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata

Feladatlap és mérési jegyz6konyv |

3.0.4. Sorolja fel az abran lathaté surlédastipusokat!

Sok
érintkezési pont
By e i g
D,
Csapagy  ~ Olajréteq
Gy
3.0.5. Sorolja fel a kendrendszer 6 f6 feladatat! a,

Kﬂ":s Olajréteg
érintkezési pont
Tengely —
Tengely V/7
Coipkoy | iieg Csapagy
b, c,

3.0.6. Nevezze meg az abran
szamokkal jelzett szerkezeti részeit!

lathaté hajtorud

3.0.7. Mivel magyarazhaté, hogy a mai kis HC kibo-
csatasi motoroknal az Ggynevezett tiizgatat igyekeznek
a megengedheto legkisebb méretiire valasztani?

Az égést elbse-
gitd mélyedés

Dugattya-
teté

Thzgat

Dugattyu-
gy(lrd
tartomany

Dugattyu-
palast

Csapszegszemek
3.0.8. Ertelemszeriien toltse ki a mellékelt tablazat [ wpazar Dugattytigyrdk
iiresen hagyott cellait! A dugattyigyGriik alakja

Dugattydgy(rik
R

Bellll leélezett,

derékezdgl gytra | TAE [RESEE S Bejaratas gyorsitasa
m (altalaban a legfels6
Eles gyird M| (3o, Jeciést oidals dugatyite- | gytrnoronyban)

el s T | Kipos oldal a dugattyitets felé mwﬂ
e | gisdtuieds T | reattS g
— e

= -

3.0.9. Irja le, milyen ellenérzési miivelet elvégzését
abrazoljak a mellékelt abrak!

b,
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A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyz6konyv

3.0.10. Milyen kovetkezménye lehet annak, ha a fenti feladat ,,a” jelii miiveleténél a hézagot az eldirtnal nagyobbra,
vagy kisebbre valasztjuk?
Ha a hézag az elOirtnal nagyobb: ... ... o e

3.0.11. Mi a magyarazata annak, hogy az abran lathat6 miiveletet a
Honda GX 160 motornal megfelelé allapotu ,,fekviocsapagyak” esetén
nem sziikséges elvégezni?

3.0.12. Azonositsa betiijelével az abran lathato égotér kialakitasokat!
1. Tet6 alaku: ...
2. Elnyujtott: ...
3. Lépcsés: ......

4. Bk alaku: .....

1 13 2]
M 7~

3.0.13. A megadott jellemzokkel mindsitse az alabbi| d)
allitast! (Karikazza be a helyes valaszt!)
»A szelephézagot kizardlag a dugattyu felsé holtponti helyzetébe szabad allitani, mivel
itt a szelepek mindig zartak.”

a, Az elsé és a masodik tagmondat is igaz.

b, Az els6 tagmondat igaz, a masodik hamis.
¢, Az els6 tagmondat hamis, a masodik igaz.

d, Az els6 és a masodik tagmondat is hamis.

3.0.14. Nevezze meg magyarul (az abran lathatd) alabb felsorolt alkatrészeket, csatlakozasokat, allité elemeket!

a FUE' entry _ Throttle valve  Main nozzle Choke valve
g FUCTT CTHILIY — cc0cccccccccccccccccccccocccccccccccccsnness Bypass ,,,,TI,,J,y 7 A
D, FIOAE = teeeeeeeeeeieireeeeeeereee e e e, 277 4
C, Float needle valve — veveeiiieieeeeiiiinnerenennnnnes 4 o <:| AR FLOW
d, Float chamber — c.evuveveeneneiieieenenecneneenennn.. Idle port ¥ Piot air et
€, BYPaSS — iuiuieiiiiiiiiiiiiiiiierereeeeeeeeerneneanans Pilot jet Lt Airjet J
f, ChOKe VaIVe — ..eeveriiniiiiireeiiinieccieeeeas Plotscre D GPLTZZ s enty
| — e
g, Throttle valve — .....euveneuiininiiiiiiiinnininnenennn.. -’iﬁljg Float needle valve
D, 1Al POFt — e eieeeeeceeeeeeeeneanns /? Float chamber
I, Main Jet — ooviiiiniiiiiiiiiiiiiineiiieiiasnesesnsnonn 7
j Main nozzle — Emulsion tube
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A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata

Feladatlap és mérési jegyzokonyv

3.0.15. Mivel indokolhaté a Honda GX 160 motoron a
képen lathato fordulatszam szabalyz6 alkalmazasa?

.........................................................................
.........................................................................
.........................................................................
.........................................................................
.........................................................................
.........................................................................
.........................................................................
.........................................................................

-------------------------------------------------------------------------

3.1. Az isszeszerelés elokészitése

& B — Szoritocsavar
Karos s

szabilyzérad

Szabiélyzokar

Szabilyzotolattyn @@ :

Ropsuly

/ g Szabalyzorad

—.— Fordulatszamallité kar

3.1.1. Ha sziikséges, a Szerkezeti elemeket a beszerelés elott alaposan tisztitsa meg és szerelés kozben a

surlodo feliileteiket vékonyan olajozza be!

O

3.1.2. A tobbszori jo szerelhet6ség elérése céljabol a Honda oktatémotor tomité feliileteit az 6sszeszerelés

elétt vékonyan szereldzsirral kenje be!

O

3.1.3. A tobbszori jo szerelhetéség elérése céljabol a Honda oktatémotor rogzitécsavarjait a beszerelés elétt
olajozza meg, és mindig csak a megadott (csokkentett) meghiizasi nyomatékot alkalmazza! O

3.2. A forgattyus hajtomii és a vezérmii 6sszeszerelése
3.2.1. Szerelje vissza a forgattytstengelyt!

0

3.2.2. Fiizze be a hajtorudat a dugattyuval! Fokozottan iigyeljen a dugattyu és a hajtorad szerelési iranyara!
A gyitiri végréseket az eléirt modon allitsa be és hasznalja a gytirii-osszeszorit6 célszerszamot! O

3.2.3. Szerelje vissza a hajtorid csapagyfedelét! (A hajtorudcsapagy siklofeliileteit az dsszeszerelés elétt
olajozza meg! A csapagyfedél felhelyezésénél figyeljen oda a megfelel6 szerelési helyzetre!)

A csavarokat a megadott nyomatékkal rogzitse! (M1 = 10 Nm) O
3.2.4. Helyezze vissza a szelepemel6 tokéket! O
3.2.5. A gyari jeloléseknek megfelel6 helyzetbe szerelje be a vezérmiitengelyt! O

3.2.6. Helyezze fel a forgattyushaz fedelét. A rogzitécsavarokat a tanult sorrendben, az el6irt nyomatékkal

huzza meg! (M2 = 15 Nm)

3.2.7. Szerelje fel a hengerfejet!

0

(Fokozottan iigyeljen a tajolocsapok megfelelé helyzetére!) A

rogzitocsavarokat két 1épésben, atlosan, az eldirt nyomatékkal hiizza meg! (Ms31= 10 Nm, M3>,=20 Nm) [

3.2.8. Szerelje vissza a lokérudakat, a himbakat és a himbarogzité csavarokat, majd a szelephézagok
beallitasahoz forgassa a motort a siiritési felséholtpontba! Allitsa be a szelephézagokat!

(Szivo szelep hézaga: 0,15 %

0,02 mm, kipufogdészelep hézaga: 0,2 +

0,02 mm). A hézagallito

rogzitocsavarjait az eloirt nyomatékkal hizza meg! (M4 =8 Nm) O

Fay Andras Kozlekedésgépészeti Miiszaki Szakkozépiskola
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A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyzokonyv

3.2.9. Szerelje vissza a szelepfedelet! (Ne feledkezzen meg a fedéltomités zsirzasarol!) A fedélrogzito
csavarokat az el6irt nyomatékkal huzza meg! (Ms=5 Nm) O

3.2.10. Szerelje vissza a henger héterel6 lemezét! (Ms =5 Nm) O

3.2.11. Szerelje vissza a lenditokereket! A rogzitéanyat az eléirt nyomatékkal huzza meg! (M7 = 60 Nm)
A forgattyustengelyt a rendelkezésre bocsatott célszerszammal rogzitse (tartson ellent)! O

3.2.12. Szerelje vissza a lenditékerék takarolemezét! Az also csavart ne hiizza meg, csak kapassa be!
(Mg=5 Nm) O
3.3. A segédberendezések visszaszerelése
3.3.1. A két rogzitocsavarral szerelje vissza gyujtoberendezést! (My = 5 Nm) Ugyeljen az eldirt légrés

megtartasara! (L = 0,4 mm) O

3.3.2. Szerelje vissza a fordulatszam szabalyz6 rudazatat, majd rogzitse azt az eléirt nyomatékkal!
(M1="5 Nm) Ugyeljen a helyes rudazatallasra! O

3.3.3. Ellendrizze a tiizeloanyag tartalyba épitett benzinsziirot, sziikség esetén tisztitsa meg! Ha sziikséges,
cserélje ki a tomitogyiiriit, majd illessze a helyére a tartalyt! A csavarokat egyelére ne hiizza meg! O

3.3.4. Szerelje vissza a karburatort és a talpazatat, majd akassza vissza a gazrudazatot és a huzorugét!

(M 1=5 Nm) O
3.3.5. Tavolitsa el a kipos miianyagdugét, majd kosse vissza a karburatorra a benzincsovet! O
3.3.6. Hizza meg a tiizel6anyag tartaly csavarjait! (M, =5 Nm) 0

3.3.7. Szerelje vissza a hengerfej tartalyrogzité elemére a gazrudazat rogzitécsavarjait (M3 =5 Nm), majd
akassza vissza a mozgatorugot és az allitéegységet! O

3.3.8. Szerelje be a gyujtogyertyat! (Mis = 18 Nm) Ha sziikséges, beszerelés elott a gyertyat a tanult médon
tisztitsa meg! O

3.3.9. Szerelje vissza a kézi inditészerkezet hazat a négy darab rogzitocsavarral!

(M 15=5 Nm) [
3.3.10. Szerelje vissza a kipufogé dobot a hovédo lemezzel egyiitt (Mis = 15 Nm), majd csatlakoztassa a
gyertyapipat! O
3.3.11. Szerelje vissza a leveg6sziiré-tartot, a sziirét és a fedelét! (M1; =5 Nm) O

3.4. Az 6sszeépitett motor végellendrzése és el6készitése a fékpadi vizsgalatra

3.4.1. Ellendrizze, hogy a hozzaférheto csavarokat megfeleléen rogzitette-e! O
3.4.2. Ellenorizze a villamos csatlakoztatasok eléirt kivitelezését! O
3.4.3. Az olajbednté miianyag zarécsavarja helyére szerelje vissza az olajhoméro kozbetétjét! O

3.4.4. A motorkapcsold (gyujtaskapcsolé) ,,OFF” illaisaban a kézi inditészerkezet miikodtetésével ellend-
rizze, hogy a motor megfelelé nyomatékkal atforgathato-e és, hogy érezhetéen siirit-e a motor! (A

vizsgalatnal vegye figyelembe a vezérmiitengelyen elhelyezett ,,ropsilyos dekompresszor” hatasat!) O
3.4.5. A tanult modon toltse fel a motort 1,51 tiizeléanyaggal és az eloirt mennyiségii kendolajjal! O
Fay Andras Kozlekedésgépészeti Miiszaki Szakkozépiskola 11
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4. Az osszeépitett motor fékpadi vizsgalata

4.0. Bevezet6 elméleti feladatok

4.01. Mi indokolja, hogy az oktatéomotor-fékpad telepitésénél (elhelyezésénél) a hiitélevegé szabad eltavozasat
biztositani kell?

4.03. Milyen személyi elofeltételei vannak annak, hogy egy tanulé (tanuléparos) az MMP-4 oktatomotor-fékpadon
mérést végezhessen?

4.05. Milyen miikodési rendellenességet okozhat a Honda motor tengelye és az ékszijtircsa tengelye kozotti
egytengelyiiségi hiba?

4.06. Elektromos szempontbol mi garantalja, hogy a fékpadon megfelelé bekotés esetén a motor csak szoftveresen
indithat6?

4.012. Feltételezziik, mérés kozben a monitorrél n = 3000 1/min fordulatszamot olvas le. A gép mérési pontossagi
jellemzéinek ismeretében hatarozza meg, mely értéktartomanyban van a pillanatnyi fordulatszam!

Fay Andras Kozlekedésgépészeti Miiszaki Szakkozépiskola 12
Atanulo neve: ................o.l 0Szt.: ............ Datum: .................. AUTOVERSO




A HONDA GX 160 motor szerelése és fékpadi vizsgalata Feladatlap és mérési jegyzokonyv

4.014. Mi indokolja, hogy a motorfékpadok szinte mindig érzékelik a kornyezeti levegé nyomasat?

1 — Az asztal vazszerkezete

2 — Szerelékeret

3 — Fékgép (aszinkron motorgenerator)
4 — A vizsgalt motor

5 — Elektromos szekrény

6 — Fékellenallas szekrény

7 — Motorrogzito keret

8 — Tengelykapcsol6 a védéburkolattal
9 — Duplasoros €kszij

10 — Vészleallito kapcsolé

4.2. Az Energotest oktatémotor-fékpad bemutatisa
4.2.1. A prébapad és a vezérlo szamitogép csatlakoztatisa
4.2.1.1. Helyezze at az MMP-4 mobil motorfékpad vezérlé szamitogépét az allvannyal egyiitt a fékpad

mellé, majd kosse annak csatlakozéjat a pad valamelyik 230 V-os aljzataba! O
4.2.1.2. Csatlakoztassa a mérdoberendezés 3 fazisu tapvezetékét a padhoz és a halézathoz! O

4.2.1.3. Ellendrizze, hogy a vészkapcsol6 alaphelyzetben (kihtuizott allapotban) van-e, ezt kovetéen kapcsolja
be a fokapcsolét! O

4.2.1.4. A prezentacio felhasznalasaval tekintse at ismét a 4.2. alfejezet hatralévé részét, a fékpad
legfontosabb jellemzdit és kezelését! O

4.3. A motor felszerelése a fékpadra, a mérés elokészitése
4.3.1. A vizsgalépadot csak a kezelésére dokumentaltan kioktatott, illetve a felhasznalasi helyen érvényes
kezelési szabalyoknak megfelel6 személy (személyek), a mérésvezetd tanar (szakoktato) feliigyelete mellett

kezelheti! 0
4.3.2. A vizsgalat megkezdése elott meg kell gy6zodni a bels6égésii motor szakszerii dsszeszerelésérol! O
4.3.3. Ellenorizze a kendolaj és a benzin feltoltési szintjét! O

4.3.4. Az abra szerint helyezze fel a motor fotengelyére a kormos tengelykapcsolé rendelkezésre bocsatott

részét, majd a csavarkotést 27 Nm nyomatékkal rogzitse! O
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4.3.5. Az abra szerint helyezze fel a Honda motort a motorrogzito kerettel egyiitt az asztal szerel6 keretére
ugy, hogy a kormés tengelykapcsolo teljesen 6sszekapcsolédjon, és a gumis kozbetét a kormok kozott
helyezkedjen el! A motor pozicionalasanal iigyeljen arra, hogy a motortengely és a szijtircsa tengelye egy
vonalba essen! Sem lathaté szoghiba, sem érzékelheté egytengelyiiségi hiba nem megengedett! O

4.3.6. Rogzitse a motort a ,,11”7 és ,,12” jelii csavarokkal, majd zarja le a tengelykapcsolo ,,13” jelii
védoburkolatat! (A motor szoftveresen csak igy indithat6, mivel a zart helyzetet egy szenzor érzékeli.) O

4.3.7. Az olajhémérot helyezze be a szenzor elozoleg felszerelt kozbetétjébe! (Az érzékelét teljesen be kell
tolni és a felso rogzit6é csavarral kell megszoritani!) O

4.3.8. A motor vészleallitasara szolgalé csuszosarus elektromos csatlakozokat kiosse ossze a pad feléli ,,ellen-
csatlakozokkal”! (Ez biztositja a szoftveres indithatésagot és leallithatosagot.) O

4.3.9. Csatlakoztassa az elszivo rendszert a pad fiistelszivé csonkjahoz, sasszeggel biztositsa azt, de egyeldre
még ne inditsa be az elszivast! O

4.3.10. Helyezze a motor gyijtaskapcsolojat ,,ON” allasba! (Ekkor csak a motorinditas engedélyezése
torténik meg, a motor még nem indul. Uzem kozben e kapcsoloval a motort csak indokolt esetben allitsuk

lel) O

4.3.11. Nyissa ki a benzincsapot, a tanult m6don allitsa be a gazkart és a hidegindit6 szelepet! (A gazkarral
kozepes fordulatszamot allitson be, szobahémérsékleten ne hasznalja a ,,szivatot™!) O

4.4. A méroberendezés iizemeltetése, a fobb motorjellemzok meghatarozasa
4.4.1. A mérés inditasa és a motor bemelegitése
4.4.1.1. Inditsa el a vezérlo szamitégépen a fékpad ,,TeljMer” elnevezésii vezérloszoftvert! O

4.4.1.2. Lépjen be a ,Mérésbe 1épés” alprogramba! O

4.4.1.3. Ellendrizze, majd rogzitse a pillanatnyi iizemadatokat és a prébapad alabbi allapotjellemzoit!

Kenéolaj homérséklet: ....... Kendéolajnyomas: ,,nincs”, hiszen a motor szoro olajozasi
Kornyezeti levegé homérséklet: ...... Kornyezeti levegényomas: ......

Fékellenallas folytonossag: ....... Kardanhajtas fedélzaras: ......

Vészkapcsolo allas: ...... Elektronikus iranyito rendszer allapot: ......

ABB frekvenciavalté allapot: ...... 0

4.4.1.4. Ha a fenti jellemz6k alapjan a motor indithatd, kapcsolja be a fiistgazelszivot, a méroszoftver segit-
ségével ,,Uresjarat” (IDLE) iizemmédban inditsa be Honda motort és 35°C olajhémérséklet eléréséig,
terheletleniil 2500150 1/min fordulatszammal jarassa azt! (A fordulatszamot a gazkarral tudja beallitani,
ha sziikséges hasznalja a ,,szivatét!) O

4.4.1.5. Ha a motor elérte a megadott hémérsékletet, allitson be 1800 1/min ,,fordulatszamigényt™”, 1épjen be
a ,Fordulatszam korlat” iizemmodba és fékeztesse a Honda motort a beallitott értékre. A Kikiildést
kovetden varja meg, mig stabilizalédik az @j munkapont, majd hatirozza meg az ehhez tartozé
motorjellemzoket!

NOL = vevnnrenes ; Mot = ceeenvneen ; Po1=ceeeeeneen O

4.4.1.6. Ha rogzitette a mért adatokat, 1épjen be ismét ,,Uresjarat” iizemmoédba, majd allitson be 2 Nm
shyomatékigényt” és lépjen be a ,Nyomaték korlat” iizemmodba! A Kkikiildést kovetden varja meg, mig
stabilizalodik az ij munkapont, majd hatarozza meg az ehhez tartozé motorjellemzéket is!

N02= cerevinne ; Mo = ieinniens ; Po2= ceveiennne O
4.4.1.7. Ha rogzitette a mért adatokat, ismét allitson be terheletlen (IDLE) allapotot! O
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4.4.2. A Honda GX 160 motor teljes gaz diagramjanak felvétele miikodo fordulatszam szabalyz6 mellett
4.4.2.1. Adjon teljes gazt, és olvassa le a maximalis fordulatszam nagysagat (n¢)!

A ,,Fordulatszam korlat” értékét allitsa be a tablazatban megadott ns-re, majd ,.kiildje ki az értéket! Ha a
munkapont stabilizalédott, olvassa le a fordulatszam, a nyomaték és a teljesitmény Gsszetartozé értékeit! A

mérési adatokat rogzitse az alabbi tablazatban! O
N (1/min) N6=eeeneneannnnn ns=3000 1/min | n,=2700 1/min | n3=2400 1/min | n;=2100 1/min | N;=1800 1/min
M (Nm)
P (kW)

4.4.2.2. Sorra allitsa be a tablazatban ko6zolt tovabbi munkapontokat, majd a fenti tablazatba rogzitse az
ezekhez tartozo mérési eredményeket is! O

Vigvazzon, hogy még véletleniil se allitson be hibas adatot — pl. 6000 1/min fordulatszamot —, mert ez a
motor sériilését eredményezheti!

4.4.2.3. A mérés végén allitson be ismét terheletlen allapotot és alapjaratot, majd 1 perc jaratas utan allitsa
le a motort! O

4.5. A mérés értékelése, nyomaték-és teljesitménygorbék megrajzolasa

4.5.1. Rajzolja be az alabbi koordinata rendszerbe a motor teljes gaz diagramjait, tehat abrazolja a fordu-

latszam fiiggvényében a leadott nyomatékot és teljesitményt! O
A A
M P
(Nm) (kw)
10 + 14
8 =4
13
6 4+
+2
4 4
11
2 4
1000 2000 3000 4000 N (1/min)
4.5.2. Indokolja meg, mivel magyarazhaté, hogy a Honda GX motor jelleggorbéi jelentésen eltérnek a tanult
kozuti jarmii motorjanak jelleggorbéitol! O
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4.5.3. Megitélése szerint mit kellene tenniink ahhoz, hogy ennél a motornal is a tanult jelleggorbékhez
»hasonlo alaka” gorbéket kapjunk? O

4.5.4. Ertékelje a motort a mért és gyarilag megadott jellemzék alapjin! (15% eltérés a névlegestél

megengedhetd!) O
FPtEKEIES: . eeeeeerrrrrrnnneeeeeeeerersssnnneaeeeeeessssssssnsnnnneeeesssssssssssnnnseesssssssssssnnnnsesessssssssssnnnnesesesssesnnnn,
4.5.5. Mérési adatai alapjan értelemszeriien toltse ki a ,KISERO ADATLAP”-ot! O

4.6. A motor leszerelése a fékpadral
4.6.1. A fékpadi mérés végén zarja el a benzincsapot és kapcsolja le a gytjtast is. A fiistgazelszivast és a
vezérloszoftvert még kb. 5 percig hagyja iizemelni, hogy a pad fékellenallasai, az elszivé rendszer fiistcsove
és a Honda motor is lehiiljon! O

4.6.2. A megadott ido elteltével zarja be a vizsgaloszoftvert és a tanult médon kapcsolja ki a laptopot és a
fékezo-berendezés fokapcsolojat! O

4.6.3. A haromfazisi csatlakozot tavolitsa el és a laptopot tipegységével egyiitt helyezze vissza a
taroléhelyére! O

4.6.4. A vizsgalt motort a felszereléssel ellentétes sorrendben szerelje le a fékpadrol! O

4.6.5. A szereloasztalra helyezett motorrdl tavolitsa el a mérés elitt felszerelt tengelykapcsolé rogzito-
csavarjat! O

4.6.6. A rendelkezésre bocsatott lehuzéval tavolitsa el a forgattyhstengely végére felszerelt tengely-

kapcsolot! O
4.6.7. A motorbol a tanult médon tavolitsa el a tiizel6- és a kenéanyagot! O
4.6.8. Az oktatémotort és a ,,KISERO ADATLAP”-ot helyezze vissza a tarolohelyére! O
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